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BELTPRES

Yogunlastiriimis ¢camur, igerisinde halen biylik miktarda su icermektedir ve susuzlastiriimasi gereklidir.
Beltpresler, kesintisiz isletim avantajlari ile orta ve buyuk dlgekli aritma tesislerinde sik¢a kullanilan susuzlastirma
ekipmanlaridir.
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Beltpres temel olarak asagidaki bolimlerden olusur;
Sasi: Beltpresin tasiyici bolimu olup, galvaniz ¢elik veya paslanmaz celikten Uretilmektedir.

Belt: Beltpres, filtrasyonu saglamak ve camuru tasimak amaciyla alt bant ve Ust bant olarak adlandirilan iki
adet bant igerir.

Belt germe tamburlari: Belt germe tamburlari, her belt i¢in bir adet olmak Uzere toplamda iki adettir. Pnodmatik
piston vasitasiyla kontrol edilen tamburun gdrevi, Ust bant ve alt bantin gerginligini ayarlamaktir. Germe
tamburlari rilsan kapli karbon ¢elik yada paslanmaz celikten Uretilmektedir.

Belt diizeltme tamburlari: Tek taraftan asagi ve yukari hareket eden tamburlar, bantin tambur tGzerinde dogru
konumda bulunmasini temin eder. Duzeltme tamburlari; tek tarafa yerlestirilmis olan pnématik sensorler ve her
iki tarafa yerlestiriimis olan mekanik sensorler tarafindan kontrol edilmektedir. Lastik kapli karbon ¢elik veya
paslanmaz gelikten Uretilir.

Basing boliimii: Mass beltpreslerin basing bdlgesinde 7 adet tambur bulunmaktadir. Camura uygulanan basing,
tamburlarin gapinin kiiglilmesi ile artar ve efektif bir susuzlastirma saglanir. Bu tamburlar rilsan kapli karbon
celik veya paslanmaz celikten Uretilir.

Tahrik tamburu: Her beltpres bir adet tahrik tamburuna sahiptir. Bu tambur, motor ve digli kutusundan olusan
bir tahrik Gnitesine baghdir.

Yikama nozullari ve toplama tavasi: Beltlerin camur desajindan sonra temizlenip yeniden filtrasyona hazir
hale getiriimeleri icin, sistemde paslanmaz celik yikama nozullari ve yikama sularini toplamak igin yine paslanmaz
celikten imal edilen tavalar bulunur. Alt bez ve Ust bez ayri ayri yikanmakta ve her bez igin bir yilkama sistemi
bulunmaktadir. Yikama suyu olarak temiz su kullaniimalidir.

Aksesuarlar: Opsiyonel aksesuarlar:
* Giris ve dagitim yapisi * Lokal kontrol paneli

* Alt ve Ust bantlar igin yikama kutusu * Yikama pompasi

* Belt diizeltme ve germe i¢in pnématik sistemler * Hava kompresori

« Alt ve Ust bantlar igin polietilen siyirici » Karigtirma tanki ve karistirici
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B Model
Ozellikler BP1000 BP1500 BP2000 BP2500
Toplam belt genisligi, mm 1200 1700 2200 2700
Etkin belt genisligi, mm 1000 1500 2000 2500
Ust belt uzunlugu, mm 9560 9560 9560 9560
Alt belt uzunlugu, mm 12660 12660 12660 12660
Boyutlar A, mm 1600 2100 2600 3100
Boyutlar B, mm 970 1220 1470 1720
Boyutlar C, mm 1050 1300 1550 1800
Belt germe Pnématik Pnoématik Pnématik Pnoématik

Belt diizeltme

Pnématik+mekanik

Pnématik+mekanik

Pnématik+mekanik

Pnématik+mekanik

Yikama suyu gereksinimi

10 m%/saat - 5.5 bar

15 m®/saat - 5.5 bar

20 m®/saat - 5.5 bar

25 m®/saat - 5.5 bar

Hava gereksinimi

100 It/dk - 6-8 bar

100 It/dk - 6-8 bar

120 It/dk - 6-8 bar

120 It/dk - 6-8 bar

Belt hizi, m/dk 12-4 1.2-4 12-4 12-4
Belt igin motor giict, kW 0.55 0.75 1.1 1.5
Karis. igin motor guci, kW | 0.18 0.18 0.25 0.25
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